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Opravarenské pracovist é FINEPLACER core

Zafizeni FINEPLACER core je univerzalni
opravarensky systém , nabizejici energeticky
uspornou technologii pfedélavek horkym plynem
pro Siroké spektrum soucéastek SMD, a to od
nejmensich az po velké BGA.

Stroj se vyznaluje jednoduchou obsluhou
integruje kompletni cyklus predélavek SMD do
kompaktniho provedeni, aniz by se zhorSila jeho
funkénost. Pravé naopak, k dispozici jsou takové
profesiondlni  vlastnosti, jako je digitalni
kalibrace, ¢idlo spuSténi procesu, spinani
procesniho plynu, pfedélavka pouzder 01005,
rozpoznavani DPS snimanim ¢arového kédu ,
a uzivatelské rozhrani na dotykové obrazovce,
coz z tohoto systému ¢ini investici, jez se
nemusi obavat budoucnosti.

Zarizeni FINEPLACER core se dodava se spodnim p fedehfevem o vysoké U €innosti , vyvinutym
pro pfedélavky malych DPS, napf. pro mobilni pfistroje. Diky svym zlepSenym funkénostem tento
systém predstavuje ,Svycarsky armadni niz* profesionalnich predélavek SMD.

e Energeticky Usporné, cenov & efektivni
opravéarenské pracovist é.

* Rozméry soucastky od 0,125 x 0,125 mm do 70 x
70 mm.

» Ekologicky ohleduplné FeSeni regulace tepla s
velmi u¢innym topenim pomoci horkého plynu.

e Horky vzduch je p fivad én shora a zespodu .

» Digitélni kalibrace horniho vytapéni.

* Automatické podavéani / pokladani s méfenim sily.

e Automatizované procesy.

*  Operac¢ni rozhrani na bazi gest.

e Kompaktni, integrovany design stroje.

* Cenové efektivni pdjeci nastroje, slucitelné se vSemi opravarenskymi stanicemi
FINEPLACER®.

Vlastnosti Prednosti
» Opravérenska stanice s horkym plynem. * Rovnom érny a opakovatelny rozvod tepla
« Automatizované péjeci procesy. e Chod procesu nezavisly na uzivateli.
« Kompaktni a robustni design. » Cely cyklus predélavky v ramci jediného cenové
 Systém vyrovnavani s pevnym rozdélova¢em efektivniho systémového feSeni.

paprsku. » Opakovatelna presnost osazovani .
« Inteligentni regulace tepla. » Koordinované fFizeni vSech procesnich
« Kamera ke sledovani procesu v redlném ¢ase. parametru: teplota, tok, ¢as, procesni prostredi.
+ Digitalni kalibrace horniho vytapéni. » OkamZita vizudlni zpétn4 vazba zkracuje dobu
« Ruéni pfesny rozsah drahy Z ramena pro vyvoje procesul.

pretaveni. » Kratk4 doba potfebné k nastaveni stroje.

+ Bezpeéna manipulace s citlivymi sou¢astkami.



Procesy Aplikace
» Odstranéni / odpajeni soucastky. » P3jeni téchto soucastek:
« Vycisténi mista po soucastce. 0 BGA, uBGA/CSP, QFN, DFN, PoP, QFP, PGA,
« Prekulickovani (reballing). SON,
« Tisk pasty (sou¢astka, DPS). 0 malé pasivni prvky az do velikosti 01005,
+ Namageni do pasty. o vf stinéni, vf ramecky,
« Nanaseni tavidla. 0 konektory, zasuvky,
- Pajent. 0 podsestavy, dcefiné desky.
 Pin v pasté (PiP).
 Pretaveni prachoziho otvoru (THR).
 Opravitelné spodni plnéni (underfill), ochranny
povlak.
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Startovaci senzor 10x opticky zoom Reflow rameno

Technické parametry

Rework stanice

PFesnost osazeni: 25 pm

Zorné pole (min): 12,1 mm x 7,6 mm
Zorné pole (max): 65 mm x 45 mm
Rozmeéry soucastky (min): 0,25 mm x 0,25 mm
Rozmeéry soucastky (max): 60 mm x 60 mm
Rozmeéry desky (max): 350 mm x 310 mm
TlouStka desky (max): 6 mm
Termoclanky: 4

Horni vytap éni

Vykon: 900 W

Teplotni ndbéh: 1 K/s +50K/s

Rozsah proudéni:

10 NI/min = 70 NI/min

Zahtivani desky

Vykon:

900 W

Zahfivana plocha (max):

100 mm x 100 mm

Rozsah proudéni:

10 NI/min = 70 NI/min

Moduly a dopl riky

* Nastroje k tisku na DPS.
* Prezentace soucastky.

e Modul pfimého tisku soucastky.

e Modul nanaseni tavidla.

e HOTBEAM.

MINIOVEN 04.

e Spinani procesniho plynu.
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+  Cidlo spousténi procesu.
e Modul procesniho videa.

e Modul pfekuli¢kovani.

e Smartldent.

e Modul odstrafiovani pajky.
e Optika s délenym polem.
* Optika se zoomem.




