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Moderni frézky jsou vyvinuty
tak, ze spliiuji naroéné pozadavky
uzivateld. Cilem konstrukce je
kvalita, stabilita, jednoduchost
a dosazeni podobnych parametrti
jako maji velke stroje. Vyrobci se
snazi frézky dodavat rovnéz jako
stavebnice a tim snizit cenu pro
kone¢ného uzivatele. Sestavit
CNC frézku muze uzivatel se za-
kladnimi znalostmi a zkuSenostmi
z mechaniky.

Rozsah CNC frézek umoziiuje
obrabéni plastl, dreva, plexiskla,
uhliku, Dibondu, desek s plo$ny-
mi spoji, 1ze je vyuzit k ryteckym
¢innostem, gravirovani, apod.
Frézka je pfipravena k frézovani
2D a 3D objektt.

Konstrukce
moderni CNC frézky

Zékladnim prvkem konstrukce
CNC frézky je specialni hlinikovy
profil bez torze, s fadou integrova-
ny funkei, ktery podstatné snizuje
vyrobni naklady a zjednodusuje
montaz. Dal§im prvkem je linear-
ni vedeni v kulickovych lozZiscich,
které je zarukou piesného chodu.

Spolehliva, aktivné chlazena
integrovana elektronika fizeni ve
ttech (Ctyfech) osach, prizptsobe-
na krokovému motoru, je vyvinu-
ta za vyuziti nejmodernéjSich
technologii a zajistuje spolehlivy
provoz bez vibraci. Elektronika
standardné obsahuje fizeni Ctyf
0s, je vyrobena SMT technologii
a je doplnéna integrovanym chla-
di¢i vykonovych prvki. Elektro-
nika je konstruovana jako otevie-
na. Signaly pro fizeni motoru,
ovladani vystupt a ¢teni stavu na
vstupech jsou vyvedeny na ko-
nektor CAN25 (paralelni port —
LPT), star$i pocita¢ s paralelnim
portem muze pfimo po kabelu
ovladat frézku jakymkoliv soft-
warem. Pro soucasné pocitace vy-
bavené pouze USB konektory je
nutné ptidat prevodnik USB/LPT,
ktery se dodava se softwarem.

CNC frezka —
univerzalni stroj pro
dalsi technologie

CNC frézka je diky XYZ fize-
nému pohybu s Gspéchem vyuzi-
telna 1 pro dalsi technologie. Vy-
robci bud’ sami, nebo uzivatel
sam muze vyuzit soufadnicovy
pohyb k dalsi ¢innostem jako fe-
zani laserem, tisknuti 3D hlavou
a dispenzovani.

1) Zakladnim prvkem kazdé
CNC frézky je frézovaci motor.
Primarnim uchytem je univerzalni
objimka o priméru 43 mm. Uzi-
vatel mize pouzit veskeré frézo-
vaci motory s ichytem 43 mm do
hmotnosti necelych 2 kg, s vyko-
nem az 1 kW a otackami s témef
30000 /min. S Gspéchem lze pou-
zit i malé vietena znacek Proxxon
nebo Dremel. V tomto pripadé je
nutné pouzit redukci z upinaciho
priméru 43 mm na 20 mm.

2) Dispenzovani tekutych ma-
teriald, pajecich past, riznych ge-
14, silikonti, apod. Dispenzovani
je mozné na celé pracovni plose
CNC frézky. Nutnosti je vSak tzv.
dispenzer, ktery se postara
o spravnou velikost davky materi-
alu.

3) Laser, laserova hlava. Mo-
derni technologie, ktera opét rozsi-
i moznosti CNC frézky. Béznym
vykonem je 6 W a moznost pouziti
CO,. CO, neni podminkou, ale po-
uziva se k zamezeni hofeni nekte-
rych materiald. Neni tak bez zaji-
mavosti, ze laser je pouzitelny
k fezani papiru, kuze, latky, pte-
klizky, plastu apod. Rovnéz ke
znaceni na oceli a dalsich kovech.

4) 3D tiskova hlava, dalsi tech-
nologie, kterou je mozné vyuzit
na CNC frézce. Omezenim je niz-
8i rychlost tisku (pohyb je vyko-

n www.facebook.com/rcrevuecz

navan Sroubovici nikoliv feme-
nem), lze pouZzit pouze material
nevyzadujici vyhtivanou podloz-
ku a je nizka tisknutelna vyska
(100 mm). Na druhou stranu, kte-
rd 3D tiskarna ve stejné cenové
kategorii se mtize pochlubit tisko-
vym prostorem 450x 650 mm?

5) Ctvrta osa. Ctvrta ¥izena osa
nabizi dal$i stupen obrabéni.

6) Stale vice uzivateld zada vf
motory, které maji vyssi pfesnost
a které mohou byt fizeny soft-
warem. Vyrobci nabizi az nékolik
typt vf motort.

Vyrobci modernich CNC fré-
zek povysili tento stroj na univer-
zalni zafizeni, které uspokoji vét-
$inu modelari a technik, ale také
architektonickd a designova stu-
dia, vyzkumné laboratote, apod.

Mechanicka
konstrukce

Zajimavosti moderni konstruk-
ce je situace, kdy presunem pra-
covni plochy do dolni pozice, nebo
dokonce jejim odstranénim, miize
uzivatel podstatné zvysit velikost
obrabéného materialu osy Z.

Pfesna Sroubovice s lichobéz-
nikovym zavitem a stoupanim
3mm na otacku, montovana plné
na kulickovych loziskach, zajis-
tuji nejrychlejsi mozny pracovni
cyklus s nejvyssi presnosti. Maxi-
malni dosazitelna rychlost byva
az 70 mm/s. V praxi byva rych-
lost nizsi o 10 az 20 %.

Otevienost systému

Vyrobci  vétSinou  dodavaji
CNC frézku se zakladnim soft-
warem. Velmi dulezitym ukazate-
lem je otevienost systému. Jsou
vyrobci, ktefi maji systém uzavte-
ny, tj. maji pouze rozhrani USB.
Pouzity protokol nuti uzivatele
pouzivat pouze jediny program.
Kazdy, kdo se zajima o fizeni
CNC stroju, vi, ze existuji ovlada-
¢e k fizeni jednotlivych os, také
rizné programy maji rizny pru-
beh fidicich signalt a USB port
mize byt limitujicim faktorem.
Idealnim feSenim je paralelni port,
ktery umozni neomezeny ptistup
k fizeni krokovych motort.

Univerzalni CNC frézka s ote-
vienym systémem se stane po po-
stupné doplnéni pfisluSenstvim,
které byva za pfijatelnou cenu,
velice efektivnim nastrojem pro
kazdého modelare.

RCR 1/2019



